
Henkel Polska OÜ 
asukohaga Varssavis 

Tootmistehas Stąporkówis 
Stara Góra 

26-220 Stąporków 
KVALITEEDIKONTROLL 

 
EÜ VASTAVUSDEKLARATSIOON nr CM 18/3/07 

 
 
1. Tootja: HENKEL POLSKA OÜ 

Domaniewska tn 41 
02-672 Varssavi 

Stąporkówi tootmistehas 
26-220 Stąporków 

Stara Góra 

Wrząca tootmistehas 
64-905 Stobno 

Henkel Ceresit OÜ 
Pieszycka tn 6 

58-200 Dzierżoniów 
 
2. Ehitustoote kirjeldus 
- Toote nimetus standardi kohaselt: parendatud parameetrite, lisanõuete ja vähendatud mahavooluga tsemendiliim, mille lahtiselt 

oleku aega on pikendatud, tüüp C2TE. 
- Toote kaubanduslik nimetus: CM 18. Elastne plaatimissegu Easy Flex. 
- Toote sihtotstarve ja kasutusvaldkond: segu Ceresit CM 18 on ette nähtud keraamiliste (sh klinker), tsement- ja kiviplaatide (v.a 

marmor) ning soojus- ja heliisolatsiooniplaatide kinnitamiseks. Segu võib kasutada köetavatel põrandatel, rõdudel, terrassidel, 
basseinides, tehnoloogilise vee mahutites. 

- Toote statistiline klassifikatsioon: PKW i U - 26.64.10-00.00 
- CE-vastavusmärgise koopia: 
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3. Ehitustoote tüübi deklareeritud tehnilised omadused standardi PN-EN 12004:2002 järgi. 

Omadused Nõuded 
Esialgne nakkuvus ≥ 1,0 N/mm2 
Nakkuvus pärast vettekastmist ≥ 1,0 N/mm2 
Nakkuvus pärast termilist vanandamist ≥ 1,0 N/mm2 
Nakkuvus külmutus- ja sulatustsüklite järel ≥ 1,0 N/mm2 
Lahtiselt oleku aeg ≥ 0,5 N/mm2 pärast vähemalt 30 minuti möödumist 
Mahavool ≤ 0,5 mm 
 
4. Tehniline spetsifikatsioon: PN-EN 12004:2002. Plaadiliimid. Definitsioonid ja tehnilised nõuded. 
 
5. Ehitustoote vastavust standardi PN-EN 12004:2002 nõuetele hinnanud asutuse nimetus ja number: 
OÜ Henkel Polska Stara Góra katsete kesklabor, 26-220 Stąporków. Tüübihindamise aruanne nr 149/05/2007 standardi PN-EN 
12004:2002 järgi. 
 
Kinnitame täieliku vastutustundega, et ehitustoode CM 18 vastab punktis 4 nimetatud tehnilisele spetsifikatsioonile ja 
seda kontrollib Wrząca, Stąporkówi ja Dzierżoniówi tootmistehaste asutusesisene kvaliteedikontroll. 
 
 
Stąporków, CM 18/3/07, 14.07.2007 
(koht, number, väljaandmise kuupäev) 

Kvaliteedikontrolli osakonna juht Małgórżata Opara 
(volitatud isiku ees- ja perekonnanimi ning allkiri) 

 


